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NAVOD NA ZPRACOVANI ZAROVZDORNYCH TMELU
DODAVANYCH V PASTOVITEM STAVU

Pracovni navod pro lepeni a zdéni hutnych a izola€nich palenych Zarovzdornych material@

a Povrch materiald musi byt Cisty, zbaven prachu.
a  Tmel je nutno pred pouzitim dlkladné promichat.

a  Bezprostfedné pred praci se pro lepeni pérovitych materiald doporucuje slepované plochy natfit tenkou
vrstvou tmelu, pfipadné smési tmelu a vody v poméru 1:1 a v pfipadé nutnosti tuto vrstvu nasledné odstranit.

a Samotné lepeni se fidi konkrétnimi pozadavky pro zdéni jednotlivych agregatd.

Pracovni navod pro nalepovani vlaknitych zarovzdornych materialt

a Povrch slepovanych materialdl musi byt zbaven prachu, odpryskané vrstvy o3krabany, vétsi nerovnosti
vyrovnany a glazované plochy zdrsnény.

Tmel je nutno pred pouzitim dlkladné promichat.
Bezprostfedné pred nalepovanim je nutné slepované plochy natfit smési tmelu a vody v poméru 1:1

Na nalepovany dil se nanese cca 1/3 tmelu nutného pro spoj, dobfe se vypracuje, aby povrch byl
dokonale smocen a nakonec se nanese zbylé mnozstvi tmelu.

a  Modul se ihned pfilozi na vyzdivku, rovnomérné se pfitlaci a cca 15s jemné pridrZi v pozici. Potom se
prejde k pfipravé dal$iho modulu.

PFi preruseni prace s tmelem je nutné obal ihned uzavfit neprodysnymi uzavéry. Pfi delSim
skladovani otevieného nespotirebovaného baleni se doporucuje tmel pielit tenkou vrstvickou
vody, pfipadné tmel pfemistit do mensiho obalu.

Pracovni nastroje po skonceni prace myt vodou.
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